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	检 测 类 别
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	检 测 项 目
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     江苏标普检测科技有限公司遵守国家有关法律法规和标准规范，在为启东市焦化阀门制造有限公司提供职业病危害因素检测服务过程中，坚持客观、真实、诚信、公正的原则，并对出具的《检测评价报告》承担法律责任。

江苏标普检测科技有限公司

二〇二五年一月六日
	职务
	姓名
	签名

	编写人
	夏雨晨
	

	审核人
	金冬梅
	

	签发人
	徐  俊
	


一、受检单位情况

1、基本项目
	受检单位名称
	启东市焦化阀门制造有限公司

	受检单位地址
	启东市汇龙工业园区兴龙路1号

	联系人
	施程凯
	联系方式
	13625221660

	采样（测量）日期
	2024.11.18
	分析日期
	2024.11.18~2024.11.25

	行业分类和代码
	阀门和旋塞制造（C3443）


2、主要产品及原辅材料一览表
	物料名称
	用量

	钢材
	550t/a

	焊丝
	5t/a

	油漆
	1.5t/a


	主要产品
	产量

	硬密封蝶阀，通风蝶阀，闸阀，球阀等
	400t/a


3、工艺流程图
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***以下空白***
二、检测与评价依据

1、检测依据

	检测项目
	检测依据
	检测仪器名称、型号及编号

	苯
	工作场所空气有毒物质测定 第66部分：苯、甲苯、二甲苯和乙苯 GBZ/T 300.66-2017
	气相色谱仪GC-2010Pro/BPT-04-GD-0160

	甲苯
	
	

	二甲苯
	
	

	乙酸丁酯
	工作场所空气有毒物质测定 饱和脂肪族酯类化合物溶剂解吸-气相色谱法GBZ/T160.63-2007 
	气相色谱仪GC-2014C/BPT-04-GD-0027

	锰及其无机化合物
	工作场所空气有毒物质测定 第17部分：锰及其化合物 GBZ/T 300.17-2017
	原子吸收光度计AA6880F/BPT-04-GD-0030

	其他粉尘
	工作场所空气中粉尘测定 第1部分 总粉尘浓度GBZ/T 192.1-2007
	电子天平

SQP Quintix125D-1CN
BPT-04-GD-0010

	电焊烟尘
	
	

	砂轮磨尘
	
	

	电焊弧光
	工作场所物理因素测量 第6部分紫外辐射 

GBZ/T 189.6-2007
	紫外辐照计UV-A/BPT-04-GD-0217

UV-B/BPT-04-GD-0218

	噪声
	工作场所物理因素测量 第8部分 噪声

 GBZ/T 189.8-2007
	多功能声级计           AWA6228+/BPT-04-GD-0149

	照度
	照明测量方法GB/T5700-2023
	数位式照度计TES1332A/BPT-04-GD-0265

	工频电场
	工作场所物理因素测量 第3部分：1Hz～100kHz 电场和磁场GBZ/T 189.3-2018
	工频场强仪

RJ-5/BPT-04-GD-0257


2、评价依据
	标准号
	标准名称

	GBZ 2.1-2019
	《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》及第1号修改单

	GBZ 2.2-2007
	《工作场所有害因素职业接触限值 第 2 部分：物理因素》

	GB/T50034-2024
	《建筑照明设计标准》


***以下空白***
三、检测情况

	测点
（编号）
	岗位
	检测位置/对象
	作业总人数
	检测项目
	检测频次
(点数×样品数×天数)
	采样方式
	工程防护
	个体防护
	设备运行情况
	接触时间(d/w,h/d)

	1
	下料岗位
	火焰切割作业点
	1
	噪声、其他粉尘（铁及其化合物）
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，4

	2
	电焊岗位
	电焊作业点
	2
	锰及其无机化合物、噪声、电焊烟尘、电焊弧光
	1*3*1
	定点
	焊烟净化器
	焊接面罩、焊接手套、防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，4

	3
	打磨岗位
	打磨作业点
	1
	砂轮磨尘、噪声
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，4

	4
	装配岗位2
	抛丸作业点
	2
	噪声、其他粉尘（铁及其化合物）
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，3

	5
	
	装配作业点
	
	噪声、照度
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，3

	6
	机加工岗位1
	车床作业点
	2
	噪声、照度
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，6

	7
	机加工岗位2
	钻床作业点
	1
	噪声、照度
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，6

	8
	机加工岗位3
	立床作业点
	2
	噪声、照度
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，6

	9
	机加工岗位4
	镗床作业点
	1
	噪声、照度
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，6

	10
	机加工岗位5
	锯床作业点
	1
	噪声、照度
	1*3*1
	定点
	/
	防尘口罩、耳塞
	正常生产
	6，6

	11
	喷漆岗位
	喷漆作业点
	1
	噪声、苯、甲苯、二甲苯、乙酸丁酯
	1*3*1
	定点
	活性炭吸附
	防毒半面罩、耳塞、手套
	正常生产
	6，3

	12
	电工岗位
	配电房巡检点
	1
	工频电场
	1*3*1
	定点
	/
	/
	正常生产
	6，1

	13
	
	空压机巡检点
	
	噪声
	1*3*1
	定点
	/
	耳塞
	正常生产
	6，1


***以下空白***
现场采样（测量）布点示意图
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五、检测结果汇总
	岗位
	检测位置/对象
	检测项目
	检测结果
	职业接触限值
	判定

结果

	下料岗位
	火焰切割作业点
	噪声
	LEX,w：72.6dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	
	
	其他粉尘（铁及其化合物）
	CTWA：0.5mg/m³；

CPE：0.9mg/m³；
	PC-TWA：8mg/m3
	合格

	电焊岗位
	电焊作业点
	锰及其无机化合物
	CTWA：<0.006mg/m³；

CPE：<0.006mg/m³；
	PC-TWA：0.15mg/m3
	合格

	
	
	噪声
	LEX,w：61.4dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	
	
	电焊烟尘
	CTWA：0.8mg/m³；

CPE：1.8mg/m³；
	PC-TWA：4mg/m3
	合格

	
	
	电焊弧光
	Eeff：0.095μW/cm2
	0.24μW/cm2
	合格

	打磨岗位
	打磨作业点
	砂轮磨尘
	CTWA：0.7mg/m³；

CPE：1.3mg/m³；
	PC-TWA：8mg/m3
	合格

	
	
	噪声
	LEX,w：80.5dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	装配岗位2
	抛丸作业点
	其他粉尘（铁及其化合物）
	CTWA：0.4mg/m³；

CPE：1.1mg/m³；
	PC-TWA：8mg/m3
	合格

	
	抛丸作业点
	噪声
	LEX,w：80.8dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	
	装配作业点
	
	
	
	

	机加工岗位1
	车床作业点
	噪声
	LEX,w：72.2dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	机加工岗位2
	钻床作业点
	噪声
	LEX,w：75.2dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	机加工岗位3
	立床作业点
	噪声
	LEX,w：69.6dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	机加工岗位4
	镗床作业点
	噪声
	LEX,w：67.2dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	机加工岗位5
	锯床作业点
	噪声
	LEX,w：81.0dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	喷漆岗位
	喷漆作业点
	噪声
	LEX,w：75.3dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	合格

	
	
	苯
	CTWA：<0.6mg/m³；

CSTE：<0.6mg/m³；
	PC-TWA：3mg/m3

PC-STEL：6mg/m3
	合格

	
	
	甲苯
	CTWA：<1mg/m³；

CSTE：<1mg/m³；
	PC-TWA：50mg/m3

PC-STEL：100mg/m3
	合格

	
	
	二甲苯
	CTWA：<3mg/m³；

CSTE：<3mg/m³；
	PC-TWA：50mg/m3

PC-STEL：100mg/m3
	合格

	
	
	乙酸丁酯
	CTWA：<0.27mg/m³；

CSTE：<0.27mg/m³；
	PC-TWA：200mg/m3

PC-STEL：300mg/m3
	合格

	电工岗位
	配电房巡检点
	工频电场
	MAX：7.607(V/m)
	5(KV/m)
	合格

	
	空压机巡检点
	噪声
	LEX,w：90.2dB(A)
	40h等效声级：85dB(A)
	不合格

	装配岗位2
	装配作业点
	照度
	MIN：426(lx)
	300(lx)
	合格

	机加工岗位1
	车床作业点
	照度
	MIN：463(lx)
	300(lx)
	合格

	机加工岗位2
	钻床作业点
	照度
	MIN：474(lx)
	300(lx)
	合格

	机加工岗位3
	立床作业点
	照度
	MIN：486(lx)
	300(lx)
	合格

	机加工岗位4
	镗床作业点
	照度
	MIN：423(lx)
	300(lx)
	合格

	机加工岗位5
	锯床作业点
	照度
	MIN：426(lx)
	300(lx)
	合格


六、检测结论

检测结果表明，检测岗位（检测点）接触工作场所空气中粉尘浓度符合《工作场所有害因素职业接触限值第1部分：化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单的要求；物理有害因素部分岗位噪声强度不满足《工作场所有害因素职业接触限值第2部分：物理因素》（GBZ2.2-2007）的要求；照度强度满足《建筑照明设计标准》（GB/T50034-2024）要求。
七、建议

1、作业时应正确佩戴个体防护用品，对劳动者进行职业卫生培训，采取职业健康监护，定期作业场所监测。

2、为接触人员配发合适的防护耳塞或耳罩，防护等级按照噪声大小选购。

3、因技术、工艺、设备、材料或生产负荷等发生变化导致原职业病危害因素及其相关内容发生重大变化时，应重新进行定期检测。
***以下空白***

八、附件（检测结果表）
项目：其他粉尘（铁及其化合物）
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CPE

(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	下料岗位
	火焰切割作业点
	6，4
	0.7
	0.9
	0.9
	0.8
	0.5
	0.9
	合格

	装配岗位2
	抛丸作业点
	6，3
	1.1
	0.8
	1.0
	1.0
	0.4
	1.1
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
时间加权平均容许浓度(PC-TWA,mg/m³)：8mg/m3
说明：CPE，峰接触浓度。CPE/PC-TWA≤3，符合；3＜CPE/PC-TWA≤5，需同时满足劳动者每次接触不超过 15min、 一个工作日期间不超过 4 次、相继间隔不短于 1h 时，则符合，否则不符合；CPE/PC-TWA＞5，不符合。

项目：砂轮磨尘
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CPE

(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	打磨岗位
	打磨作业点
	6，4
	1.3
	1.2
	0.8
	1.1
	0.7
	1.3
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
时间加权平均容许浓度(PC-TWA,mg/m³)：8mg/m3
说明：CPE，峰接触浓度。CPE/PC-TWA≤3，符合；3＜CPE/PC-TWA≤5，需同时满足劳动者每次接触不超过 15min、 一个工作日期间不超过 4 次、相继间隔不短于 1h 时，则符合，否则不符合；CPE/PC-TWA＞5，不符合。

项目：电焊烟尘
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CPE

(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	电焊岗位
	电焊作业点
	6，4
	1.8
	1.0
	1.4
	1.4
	0.8
	1.8
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
时间加权平均容许浓度(PC-TWA,mg/m³)：4mg/m3
说明：CPE，峰接触浓度。CPE/PC-TWA≤3，符合；3＜CPE/PC-TWA≤5，需同时满足劳动者每次接触不超过 15min、 一个工作日期间不超过 4 次、相继间隔不短于 1h 时，则符合，否则不符合；CPE/PC-TWA＞5，不符合。

***以下空白***
项目：锰及其无机化合物(按MnO2计)
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CPE

(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	电焊岗位
	电焊作业点
	6，4
	<0.006
	<0.006
	<0.006
	<0.006
	<0.006
	<0.006
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
时间加权平均容许浓度(PC-TWA,mg/m³)：0.15mg/m3

说明：CPE，峰接触浓度。CPE/PC-TWA≤3，符合；3＜CPE/PC-TWA≤5，需同时满足劳动者每次接触不超过 15min、 一个工作日期间不超过 4 次、相继间隔不短于 1h 时，则符合，否则不符合；CPE/PC-TWA＞5，不符合。

项目：苯
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CSTE
(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	喷漆岗位
	喷漆作业点
	6，3
	<0.6
	<0.6
	<0.6
	<0.6
	<0.6
	<0.6
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
          时间加权平均容许浓度(PC-TWA)：3mg/m3；短时间接触容许浓度(PC-STEL)：6mg/m3

项目：甲苯
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CSTE
(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	喷漆岗位
	喷漆作业点
	6，3
	<1
	<1
	<1
	<1
	<1
	<1
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
          时间加权平均容许浓度(PC-TWA)：50mg/m3；短时间接触容许浓度(PC-STEL)：100mg/m3

项目：二甲苯
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CSTE
(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	喷漆岗位
	喷漆作业点
	6，3
	<3
	<3
	<3
	<3
	<3
	<3
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
          时间加权平均容许浓度(PC-TWA)：50mg/m3；短时间接触容许浓度(PC-STEL)：100mg/m3

***以下空白***
项目：乙酸丁酯
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(mg/m³)
	CTWA

(mg/m³)
	CSTE
(mg/m³)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	
	

	喷漆岗位
	喷漆作业点
	6，3
	<0.27
	<0.27
	<0.27
	<0.27
	<0.27
	<0.27
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》（GBZ 2.1-2019）及第1号修改单
          时间加权平均容许浓度(PC-TWA)：200mg/m3；短时间接触容许浓度(PC-STEL)：300mg/m3

项目：噪声
	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(LAeq,TidB(A))
	LEX,w
(dB(A)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	均值
	
	

	下料岗位
	火焰切割作业点
	6，4
	74.8
	74.8
	74.9
	74.8
	72.6
	合格

	电焊岗位
	电焊作业点
	6，4
	63.5
	63.7
	63.6
	63.6
	61.4
	合格

	打磨岗位
	打磨作业点
	6，4
	82.4
	82.7
	82.9
	82.7
	80.5
	合格

	装配岗位2
	抛丸作业点
	6，3
	83.6
	83.8
	83.6
	83.7
	80.8
	合格

	
	装配作业点
	6，3
	74.2
	74.7
	74.4
	74.4
	
	

	机加工岗位1
	车床作业点
	6，6
	72.6
	72.7
	72.5
	72.6
	72.2
	合格

	机加工岗位2
	钻床作业点
	6，6
	75.5
	75.8
	75.4
	75.6
	75.2
	合格

	机加工岗位3
	立床作业点
	6，6
	69.8
	70.2
	70.1
	70.0
	69.6
	合格

	机加工岗位4
	镗床作业点
	6，6
	67.4
	67.8
	67.5
	67.6
	67.2
	合格

	机加工岗位5
	锯床作业点
	6，6
	81.3
	81.5
	81.4
	81.4
	81.0
	合格

	喷漆岗位
	喷漆作业点
	6，3
	78.6
	78.9
	78.8
	78.8
	75.3
	合格

	电工岗位
	空压机巡检点
	6，1
	98.4
	98.7
	98.2
	98.4
	90.2
	不合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第 2 部分：物理因素》（GBZ 2.2-2007）
噪声接触限值（dB（A））：85

***以下空白***
项目：电焊弧光

	岗   位
	采样点/采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(μW/cm2)
	限值(μW/cm2)
	判定

结果

	
	
	
	EA(UVA)
	EB(UVB)
	EC(UVC)
	Eeff
	
	

	电焊岗位
	电焊作业点
	6，4
	0.216
	0.000
	0.190
	0.095
	0.24
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第 2 部分：物理因素》（GBZ 2.2-2007）
接触限值（μW/cm2）：0.24
项目：工频电场

	岗   位
	采样点/

采样对象
	接触时间(d/w,h/d)
	检测结果(V/m)
	判定

结果

	
	
	
	1
	2
	3
	

	电工岗位
	配电房巡检点
	6，1
	7.397
	7.607
	7.349
	合格


评价依据：《工作场所有害因素职业接触限值 第 2 部分：物理因素》（GBZ 2.2-2007）
          接触限值（KV/m）：5

项目：照度

	测定地点
	检测结果(lx)
	照度标准值(lx )
	判定

结果

	
	1
	2
	3
	
	

	装配作业点
	428
	426
	432
	300
	合格

	车床作业点
	477
	482
	463
	300
	合格

	钻床作业点
	482
	474
	477
	300
	合格

	立床作业点
	493
	487
	486
	300
	合格

	镗床作业点
	423
	437
	435
	300
	合格

	锯床作业点
	426
	437
	449
	300
	合格


评价依据：《建筑照明设计标准》（GB/T50034-2024）

***报告结束***
江苏标普检测科技有限公司
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